
บทท่ี2 เคร่ืองเจียระไนแบบลบัคมตดั
และงานลบัคมตดั 



จุดประสงคก์ารเรียนรู้ 
1. บอกชนิดของเคร่ืองเจียระไนแบบลบัคมตดัได ้
2. บอกส่วนประกอบท่ีส าคญัของเคร่ืองเจียระไนแบบลบัคมตดัได ้
3. บอกวธีิการบ ารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนแบบลบัคมตดัได ้
4. อธิบายหลกัของความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองเจียระไนแบบ 
    ลบัคมตดัได ้
5. บอกช่ือเคร่ืองมือวดัท่ีใชใ้นการตรวจสอบงานเจียระไนได ้
6. ลบัมีดกลึงแบบต่าง ๆ ได ้
7. ลบัมีดไสแบบต่าง ๆ ได ้



     เป็นเคร่ืองเจียระไนมีขนาดเลก็สามารถเคล่ือนท่ี 
ไดง่้าย ติดตั้งอยู ่
บนโต๊ะงาน 

1.ชนิดของเคร่ืองเจียระไนแบบลบัคมตดั 

ชนิดของเคร่ืองเจียระไนแบบลบัคมตดั 



     เป็นเคร่ืองเจียระไนท่ีมีขนาดใหญ่  
จะยดึติดอยูก่บัพื้น  มีน ้ าหนกัมาก 
เคล่ือนท่ีไดย้าก มีโครงสร้างของฐาน 
ท่ีแขง็แรงมัน่คง 

ชนิดของเคร่ืองเจียระไนแบบลบัคมตดั 

2.ชนิดของเคร่ืองเจียระไนแบบลบัคมตดัชนิดตั้งพื้น 



                ลอ้หินเจียระไนเม่ือใชใ้นการลบับ่อย ๆ จะท าใหผ้วิหนา้ของลอ้หิน
ไม่เรียบ ดงันั้นควรมีการ 
แต่งหนา้ลอ้หินใหเ้รียบ 
ดว้ยเคร่ืองมือแต่งหนา้ 
ลอ้หิน 

ส่วนประกอบของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 



1. มอเตอร์ 

มอเตอร์จะเป็นส่วนประกอบท่ีส าคญั คือ  
จะเป็นตน้ก าลงัในการท างานของเคร่ือง 
เจียระไนแบบลบัคม 

2. ลอ้หินเจียระไน 

ลอ้หินจะมี 2 แบบ คือ แบบเม็ดหินหยาบ และ 
แบบเมด็หินละเอียด 

ส่วนประกอบของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 



3. แผน่ประกบัลอ้หินเจียระไน 

มีหนา้ท่ีจบัยดึลอ้หินเจียระไน จะมี 2 แผน่ ประ
ดา้นขา้งของหิน 

4. ฝาครอบลอ้หินเจียระไน 
เป็นส่วนท่ีครอบลอ้หินเจียระไนประมาณ  
¾ ของลอ้หิน  เพ่ือป้องกนัอนัตรายจากการ
เจียระไน 

ส่วนประกอบของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 



5. แท่นรับงาน 

6. กระจกนิรภยั 

มีหนา้ท่ีรองรับช้ินงานขณะท าการเจียระไน 
จะเป็นส่วนท่ียดึติดกบัฝาครอบส่วนใน 

มีหนา้ท่ีป้องกนัเศษหินเจียระไนท่ีเกิดจาก 
การเจียระไน กระเดน็เขา้ตาขณะปฏิบติังาน 

ส่วนประกอบของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 



7. สวิตซ์เคร่ือง 

8. ท่ีรองรับงาน 

มีหนา้ท่ีในการควบคุมการ เปิด – ปิด 
ของมอเตอร์ 

ใชส้ าหรับวางช้ินงานเจียระไน ท่ีรองรับงานน้ี
ส่วนมากจะมีเฉพาะเคร่ืองเจียระไนแบบลบัคมตดั
ชนิดตั้งพ้ืน 

ส่วนประกอบของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 



9. ถงัน ้ าหล่อเยน็ 

10. ฐานเคร่ือง 

ท าหนา้ท่ีรองรับส่วนต่าง ๆ ของเคร่ืองเจียระไน  
ซ่ึงฐานเคร่ืองจะตอ้งยึดติดกบัพื้นไม่ให้เคล่ือนท่ี
ขณะท าการเจียระไน 

ใชส้ าหรับใส่น ้าหล่อเยน็ เพ่ือระบายความร้อน
ของช้ินงานขณะเจียระไน 

ถงัน ำ้หล่อเยน็ 

ส่วนประกอบของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 



1. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

เป็นเคร่ืองมือวดัท่ีใชใ้น 
การตรวจสอบขนาดช้ินงาน 

 2. ใบวดัมุม 

ใชส้ าหรับในการวดัมุมของช้ินงาน 
สามารถวดัมุมไดต้ั้งแต่ 0 - 180 องศา 

เคร่ืองมือใชใ้นการตรวจสอบงานเจียระไน 



3. เกจวดัมุมดอกสวา่น 

 ใชว้ดัมุมของดอกสวา่นแต่ละดา้น  
ซ่ึงจะมีค่ามุมดา้นละ 59 องศา เกจวดัมุมน้ีจะ
วดัมุมดอกสวา่นไดเ้ฉพาะ ดอกสวา่นท่ีมีมุม
รวม 118 องศา  เท่านั้น 

เคร่ืองมือใชใ้นการตรวจสอบงานเจียระไน 



  มีดกลึงเป็นเคร่ืองมือตดัอีกอย่างหน่ึงท่ีมีความจ าเป็น ท่ีจะตอ้งใชใ้น
การปฏิบติังานกลึง ซ่ึงก่อนการปฏิบติังานกลึงนั้น ผูป้ฏิบติังานจะตอ้งมีความรู้
ความเขา้ใจเก่ียวกบัมีดกลึง  และหลกัวธีิการลบัมีดกลึง 

มีดกลึง 



ลกัษณะของมีดกลึง 

มีดกลึง 



รูปแบบหรือฟอร์มมีดกลึงแบบต่าง ๆ 

มีดกลึง 



รูปแบบหรือฟอร์มมีดกลึงแบบต่าง ๆ 

มีดกลึง 



    ด้ำมจับมดีแบบต่ำง ๆ 

มีดกลึง 

ดา้มจบัแบบต่างๆ 



มุมและส่วนต่าง ๆ ของมีดกลึง 

1. มุมฟรี 
    1.1 มุมฟรีดา้นขา้ง ( α ) 
    1.2 มุมฟรีดา้นหนา้ ( αn) 
2. มุมล่ิม ( β ) 
3. มุมคาย ( γ ) 
4. มุมตั้งมีดดา้นขา้ง ( χ ) 
5. มุมปลายมีด ( ε ) 

มีดกลึง 



   วสัดุท่ีใชท้  ามีดกลึง 

1.เหลก็กลา้คาร์บอนสูง 
2.เหลก็กลา้รอบสูง 
3.เหลก็คาร์ไบด ์

มีดกลึง 



4. เพชร 
5. เซรามิค 

มีดกลึง 

   วสัดุท่ีใชท้  ามีดกลึง 



1. ลับมุมฟรีด้านข้าง ( α ) 

2. ลับมุมตัง้มีดด้านหน้า ( χn) 

3.. ลบัมุมฟรีด้ำนหน้ำ ( αn) 

4. ลับมุมคาย ( γ ) 

 การลบัมีดกลึงปาดหนา้   

การลบัมีดกลึง 



  การลบัมีดกลึงปอกผิว 
1. ลับมุมตัง้มีดด้านข้าง ( χ ) 
 

2. ลับมุมฟรีด้านข้าง ( α ) 
 3. ลับมุมปลายมีด ( ε ) 

 

4. ลับมุมฟรีด้านหน้า ( αn ) 
 

5. ลับมุมคาย ( γ ) 
 

การลบัมีดกลึง 



    กำรลบัมีดไสผวิรำบ 
1. ลับมุมตัง้มีดด้านข้าง ( χ ) 

2. ลับมุมฟรีด้านข้าง ( α ) 

3. ลับมุมปลายมีด ( ε ) 

4. ลับมุมฟรีด้านหน้า ( αn ) 

5. ลับมุมคาย ( γ ) 

การลบัมีดไส 


